FICHE TECHNIQUE

GOUGE DE SCULPTEUR Réf.:

Caractéristiques

Manche bois. ERGONOMIE Essence de bois haute densité : charme (600 kg/m3). ROBUSTESSE ET MAINTIEN Précision de
frappe grace a une extrémité plate. Virole de renfort pour éviter le champignonnage et I'éclatement du bois. Méplat
empéchant I'outil de rouler. La soie ne vrille pas dans le manche grace a son assemblage a section angulaire.
RESISTANCE - Lame forgée en acier & haute teneur en carbone et en chrome. Dureté 59-63HRC. FINITION ET
MARQUAGE - Brunissage et vernis de protection. - Marquage précis des dimensions pour une identification facile.
PRECISION - Usmage fin pour un taillant de grande rectitude agressif et durable. Manche en bois dur, labellisé PEFC
(issu de foréts gérées durablement).
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Données Produits

Garantle (nb

4 7025080201 1 3303807025076
10 260 124 4 135 G10 7025100201 1 3303807025106
12 260 124 6 145 G10 7025120201 1 3303807025137
14 266 130 7 160 G10 7025140201 1 3303807000615
16 266 130 7 170 G10 7025160201 1 3303807000622
20 266 130 7 180 G10 7025200201 1 3303807025229
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