FICHE TECHNIQUE

MARTEAU A MAIN MANCHE FRENE Réf.:

Caractéristiques

Utilisé au départ par les mécaniciens, qui recherchent un marteau lourd, a la fois puissant et précis. Téte en acier a
forte teneur en carbone C45E. Téte forgée, avec traitement thermique par induction des surfaces travaillantes (54
HRC). Parties travaillantes finement polies. Peinture poudre époxydique par procédé électrostatique, suivi d'une cuisson
au four. Chanfrein de 1/20e de la téte a 45°. Bague rouge qui signe les marteaux Mob manche bois. Modele déposé.
Manche en fréne européen : comportement mécanique souple, contribuant notamment au fouet et a I’'absorption des
vibrations. Labellisation : PEFC (bois issu de foréts gérées durablement). Marquage laser sur le recto, marquage durable
et haut de gamme. Emmanchement réalisé par une machine hydraulique, un capteur d’effort mesure sur chaque
produit unitairement la puissance d’emmanchement, puis un capteur de pression contréle la mise en place de la résine.
Les performances a I'arrachement sont beaucoup plus élevées que les normes et sont la marque de fabrique de MOB
outillage.

www.pefc-france.org
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1250 0002450201 6808 1 3303800002029
50 40 138 1500 G10 350 0002500201 6808 18 1 3303800002081
55 44 142 2000 G10 380 0002550201 6809 18 1 3303800002159
60 48 150 2500 G10 380 0002600201 6809 18 1 3303800002210
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