FICHE TECHNIQUE
MARTEAU RIVOIR DE MECANICIEN PROTECT Réf.:

Caractéristiques

Robustesse et longévité. Téte en acier a forte teneur en carbone C45E. Téte forgée, avec traitement thermique par
induction des surfaces travaillantes (54 HRC). Parties travaillantes finement polies. Peinture poudre époxydique par
procédé électrostatique, suivi d'une cuisson au four. Chanfrein de 1/20e de la téte a 45°. Emmanchement réalisé par
une machine hydraulique, un capteur d’effort mesure sur chaque produit unitairement la puissance d’emmanchement,
puis un capteur de pression contréle la mise en place de la résine. Les performances a I’arrachement sont beaucoup
plus élevées que les normes et sont la marque de fabrique de MOB outillage. Le manche bois Hickory a de nombreux
avantages : confort parfait, souplesse... mais il peut s'abimer lors des faux-coups. La solution innovante de Mob est une
douille métallique pare faux-coups. Inaltérable, elle permet de prolonger la durée de vie du marteau. Sécurité optimale
La douille n'est pas une simple bague ajoutée sous la téte : elle traverse la téte et est emmanchée au méme moment
que le manche, ce qui garantit une résistance a I'emmanchement optimale et une douille indélogeable. Douille en acier
a haute teneur en carbone, finition chrome. Douille traversante visible sur le dessus. Coin rond acier. Emmanchement
hydraulique avec capteur de contréle de la pression. Fabrication : Ce marteau est entierement réalisé dans notre usine
du Chambon-Feugerolles dans la Loire avec un savoir-faire unique.
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Données Produits

Replacem

00013293016675050301 11 5 3303800010505
36 29 103 630 G10 300 00013693016675060301 12 5 3303800010512
40 33 110 800 G10 330 00014093016675080301 12 5 3303800010529
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