FICHE TECHNIQUE
MARTEAU RIVOIR DE MECANICIEN MANCHE CARBON

Réf.:

Caractéristiques

Utilisé au départ par les mécaniciens, qui recherchent a la fois de la puissance et de la précision. Téte en acier a forte
teneur en carbone C45E. Téte forgée, avec traitement thermique par induction des surfaces travaillantes (54 HRC).
Parties travaillantes finement polies.Peinture poudre époxydique par procédé électrostatique, suivi d'une cuisson au
four. Chanfrein de 1/20e de la téte a 45°. Emmanchement réalisé par une machine hydraulique, un capteur d’effort
mesure sur chaque produit unitairement la puissance d’emmanchement, puis un capteur de pression contrdle la mise
en place de la résine. Les performances a I'arrachement sont beaucoup plus élevées que les normes et sont la marque
de fabrique de MOB outillage. Manche composite Carbon quadri-matiére, avec une ame incassable en fibre de verre et
2 barreaux de fibre de carbone, du polypropyléne anti-vibration et une surinjection en élastomere pour le grip. Une
frappe séche et précise. Sans doute le meilleur marteau au monde. Fabriqué dans nos usines en France.
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Données Produits

E 0001260701 5 3303800001831
28 22 86 315 E 290 0001280701 5 3303800001848
30 24 92 400 E 292 0001300701 5 3303800001855
32 26 100 500 E 322 0001320701 5 3303800001862
36 29 103 630 E 326 0001360701 5 3303800001879
40 33 110 800 E 330 0001400701 5 3303800001893
42 34 117 1000 E 332 0001420701 5 3303800001909
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